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 본서의 내용에 대해서는 추후 예고 없이 변경될 수 있습니다. 
 본서의 내용에 대해서 만일 잘못된 점, 기재 누락 등을 발견하는 경우  

        연락 주십시오 
 파본, 낙장이 있으면 교환하여 드리겠습니다 
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안전 사항 

(사용 전에 반드시 읽어 주십시오) 
 
  본 제어기의 설치, 운전, 보수, 점검  반드시 본 취급설명서와 기타 부속서류를 모두 숙독하여 
바르게 사용하여 주십시오. 기기의 지식, 안전 정보, 그리고 주의 사항의 전반에 대해 숙지한 후 
사용하십시오. 
이 취급 설명서에서는 안전, 주의 사항 란을  [위험], [주의]로 구분하고 있습니다. 

 

                      위험 :  잘못 취급하였을 경우, 위험한 상황이 발생될 수 있어 사망 또는 중상을 

                              입을 가능성이 있는 경우 

 

                      주의:  잘못 취급하였을 경우, 위험한 상황이 발생될 수 있어 중▪ 경상을 입을 

                             가능성이 있거나 물질적인 손해를 입을 가능성이 있는 경우 

 

 
 

또한, 주의에  기재한 사항이라도 상황에 따라서는 중대한 결과로 이어질 가능성이 있습니다.  또 
제품에 부속되어 있는 취급설명서는 필요한 경우 꺼내어 읽을 수 있도록 소중하게 보관하는 동시 
에 반드시 최종 수요자까지 전달 될 수 있도록 해 주십시오. 
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설계상의 주의 
 

   위 험 
참조  

페이지 

 외부 전원의 이상, 제어기의 고장 등이 발생할 경우에 기계가  안전한  

곳으로  작동하도록 본 제어기에서 안전회로를 설치하십시오. 

 본 제어기의 입출력용 전원의  전류는 제한 되어 있습니다. 

 어떤 외부 요인으로 인해 과부하가 생기면 자동적으로 전압이 강  

하 하여 I/O의 입력도 작동하지 않게 될 뿐 아니라 모든 출력이  

OFF됩니다.   

이런 경우 기계가 안전한 곳으로  작동하도록   외부회로나 기구 

           의 설계를  하십시오. 

 출력용 트랜지스터가 고장이 나면  출력이 계속 ON상태로 되거나, 계 

속 OFF상태로 되는 경우가 있습니다.  따라서, 중대한 사고로 이어질  

수 있는 출력 신호에 대해서는 기계의 동작이 안전한 쪽으로 작동 하 

도록 외부 회로나 기구의 설계를 하십시오. 

 
 IMPULSE  노이즈는 전원을 타고 들어오는 노이즈이므로 전원단을 측 
정하여 본 제어기 사양을 충족시키지 못하거나 입력 전압 파형 자체 
가 찌그러질정도의 심한 노이즈가 전원을 타고 들어올 경우 별도로  
노이즈 필터 나 절연된 전원용 트랜스포머 를 전원 입력단에 설치하여
야 합니다. 
 

 순간 정전이 자주 일어나거나 전원이 불안정한  전원 환경일 경우  
UPS나 AVR 을 사용하여, 제어기의 전원을 안정화 시켜야 합니다. 

 

 

주  의 
참조  

페이지 

 메뉴얼에 기재한 일반사양의 환경에서 사용하십시오 

 먼지, 그을음, 전도성 먼지, 부식성 가스, 가연성 가스가 있는 장소, 고 

온,결로, 비바람에 노출된 장소, 진동, 충격이 있는 장소에서는 사용하

지 마십시오. 

 감전, 화재 , 오동작, 제품의 손상 혹은 열화의 원인이 될 수 있습  

니다. 

 나사 구멍 가공이나 배선공사를 할 때, 이 물질이나 전선조각이 본 제 

어기의 통풍창에 들어가지 않도록 하십시오. 

 화재, 고장, 오동작의 원인이 됩니다. 

 본 제어기결정 Unit의 통풍창에 부착되어 있는 방진 시트는 공사완료  

후에는 벗겨주십시오. 

 화재, 고장, 오동작의 원인이 될 수 있습니다. 

 증설 케이블 등 접속 케이블이나 메모리 카세트는 소정의 Connector에  
                   확실하게 장착하십시오 
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 접촉불량으로 오동작의 원인이 될 수 있습니다. 
 먼지가 심하게 일어나는 곳인 경우 먼지 방지용 필터를 설치해야 합니  
다.  

   월 1회 정도 진공청소기를 이용하여 청소하여야 합니다. 

   

 
 배선상의 주의 
 

위 험 
참조  

페이지 

 설치, 배선작업 등을 할 때는 반드시 전원을 외부에서 일제히 차단한  
       이후에 해 주십시오 

 감전, 제품 손상의 우려가 있습니다. 

 설치, 배선작업  후  전원공급, 운전을 하는 경우에는 반드시 제품에   
       부속된 단자 커버를 씌우십시오. 

 감전의 우려가 있습니다. 

   

 
 

주  의 
참조  

페이지 

 본 제어기의 AC전원 배선은 이 메뉴얼에 기재된 대로 전용 단자에  

접속하십시오. 

 AC 전원을 직류의 입출력 단자나 직류전원의 단자에 접속하면,    

MC의 부품를 태울 수 있습니다. 

 본 제어기의  단자에 외부로부터 전원을 공급하거나 빈 단자 제품 

손상의 우려가 있습니다. 

 제어기의 접지단자에는 2m   이상의 전선을 사용하여 제 3종     

접지를  하십시오 
    단, 강전계와는 공통접지를 하지 마십시오. 
 
 입출력 신호 또는 통신선은 고압선이나 동력선과는 최소 100mm 이   

상 떨어뜨려 배선하십시오. 

오출력 또는 오동작의 원인이 될 수 있습니다. 
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 기동. 보수시의 주의 

 

위 험 
참조  

페이지 

 전원이 공급되는 중에는 단자를 만지지 마십시오. 
          감전의 위험이나 오 동작의 원인이 될 수 있습니다. 

 청소나 단자를 추가로 조일 때에는 전원을 OFF 한 후 하십시오. 
       전원이 공급되는 중에 실시하면 감전의 위험이 있습니다. 

 충전, 분해, 가열. 불 속에 투입하거나 Short 등을 하지 마십시오. 
       파열이나 발화의 위험이 있습니다. 

 운전 중의 프로그램 변경, 강제출력, RUN, STOP 등의 조작은 메뉴얼을  
      숙지하고 충분히 안전을 확인한 후  하여 주십시오 

      조작 실수에 의해 기계의 파손이나 사고의 원인이 될 수 있습니다. 

 제어기 커버를 열고 제어기 내부를 만질 경우 반드시 몸을 접지 시켜  
      제어기에 정전기가 흘러 들어가지  않도록 합니다. 

 

   

 

 

주  의 
참조  

페이지 

 본 제어기의 메모리를  탈착 할 때는 반드시 전원을 끄십시오. 

 전원공급 중에 탈착 하면 제어기나 메모리의 내용이 손상될 수  
       있습니다. 

 분해 또는 개조를 하지 마십시오. 
       고장, 오동작, 화재의 원인이 될 수 있습니다. 

 수리에 대해서는 서비스 센터, 가까운 대리점에 문의하여 주십시오. 

 증설 케이블 등 접속 케이블의 탈착은 전원을 OFF 한 후 하십시오. 

 고장, 오동작의 원인이 될 수 있습니다. 

 

 

 

 

페기의 주의 

 

주  의 
참조  

페이지 

 제품을 폐기할 때는 산업폐기물로 취급하십시오.    
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설치 방법 

 

I. 설치시 주의사항 

① 보수성 및 통풍 상태를 좋게 하기 위하여 본체와 구조물과의 간격은 100mm이
상으로 하십시오. 

② 설치환경이 아래와 같은 장소에는 설치하지 마십시오.  

- 주위온도가 0 ~ 50℃를 벗어난 장소나, 고압기기가 설치된 조작반. 

- 본체에 직접 강한 충격이 지속적으로 가해지는 장소. 

 

 

II. 전원 배선 

① 입력 전원은 AC 220V(200~240V의 범위에서 사용가능) 입니다. 
② 전압 변동이 많은 경우에는 정전압 전원공급장치를 별도로 설치합니다. 
③ 노이즈가 많은 전원은 필터를 사용하여 노이즈 방지대책을 수립합니다. 
④ 본체의 전원과 PLC의 입출력선, 동력선과 계통을 분리하십시오. 
⑤ 통신에 관련된 입출력선은 전원 선과 별도로 설치하십시오. 

 

 

III. 접지  
① 접지는 되도록이면 전용접지를 하시오. 접지공사는 제3종 접지이며 그림을 참
조하시고, 접지용 전선은 2㎟이상을 사용하십시오. 

② 접지점은 가능한 본체와 가깝게 하고 접지선의 거리를 짧게 하십시오. 
 
 
 

   

   제어기   

제 3 종 접지 

가 ) 전용접지 : 가장 좋음 

기타기기   제어기 기타기기 제어기 기타기기   

제3종 접지 제3종 접지 

나)전용접지: 양호 다)전용접지 : 불량 

 
 

[그림. 접지 방법] 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

- 1-6 - 
 



 

목 차 

  

   목 차
 

제 1장 개 요  …………………………………………………………………………………… 
 

1-11 

제 2 장 프로그래밍 
2.1  명령어 기능(G 기능)……………………………………………………………………… 

  1)이송기능………………………………………………………………………………………… 

   (1) 위치결정(G00) …………………………………………………………………………… 

   (2) 직선보간(G01) …………………………………………………………………………… 

   (3) 원호보간(G02,G03) …………………………………………………………………… 

   (4) 경유점 지정 원호보간(G05) ……………………………………………………… 

   (5) 블록 선수행 모드(G10,G11) ……………………………………………………… 

   (6) 가감속 미수행 모드(G12,G13) …………………………………………………… 

   (7) SKIP 이송(G31) ………………………………………………………………………… 

(8) 법선 제어(G40,G41,G42) …………………………………………………………… 

(9) 팔레타이징 기능(G70,G71) ………………………………………………………… 

(10) 출력제어를 포함한 이송 기능(G14,G15,G16,G24,G25,G26) …………… 

 
2-3 

2-6 

2-6 

2-8 

2-10 

2-13 

2-14 

2-15 

2-16 

2-17 

2-18 

2-19 

2)속도 및 Dwell 기능  ……………………………………………………………………… 

    (1) 급속 이송 속도………………………………………………………………………… 

    (2) 보간 이송 속도………………………………………………………………………… 

    (3) Override ………………………………………………………………………………… 

    (4) 자동 가감속……………………………………………………………………………… 

    (5) 시간 DWELL(G04) ……………………………………………………………………… 

    (6) 외부펄스 단순 DWELL(G20)  ……………………………………………………… 

    (7) 외부펄스 누적 DWELL(G21)  ……………………………………………………… 
 

2-21 

2-21 

2-21 

2-22 

2-23 

2-23 

2-24 

2-24 

3)MCS 추가 기능  ……………………………………………………………………………… 

  (1) INPOSITION 체크(G09) ……………………………………………………………… 

  (2) 다음 블록 선수행(비율)기능(G10) …………………………………………… 

(3) 다음 블록 선수행(거리)기능(G11) …………………………………………… 

(4) 전축 다음 블록 선수행(비율)기능(G35)  …………………………………… 

(5) 전축 다음 블록 선수행(거리)기능(G36)  …………………………………… 

(6) 고속 외부 펄스 Dwell 기능(G22)  ……………………………………………… 

(7) 외부펄스동기운전기능,해제(G38,G39)  ……………………………………… 

(8) 서브루틴호출기능(G66)  …………………………………………………………… 

(9) 접점 ON 체크기능(G80)  …………………………………………………………… 

(10) 접점 OFF 체크기능(G81) ………………………………………………………… 

(11) 접점 ON 고속 체크기능(G82) …………………………………………………… 

(12) 접점 OFF 고속 체크기능(G83) ………………………………………………… 

(13) 장축 기준 속도 지령 기능(G95) ……………………………………………… 

2-25 

2-26 

2-26 

2-28 

2-29 

2-30 

2-31 

2-31 

2-32 

2-33 

2-33 

2-33 

2-33 

2-33 

 

- 1-7 - 
 



 

2.2 좌표계 관련…………………………………………………………………………………… 

    1) 원점 ………………………………………………………………………………………… 

      (1) 자동 Reference 점 복귀(G28)  ……………………………………………… 

      (2) 기계 좌표 계(G29)  ……………………………………………………………… 

     

2) 좌표 계 …………………………………………………………………………………… 

      (1) 기계 좌표 계(G51,G52) ………………………………………………………… 

      (2) WORK 좌표 계(G50)  ……………………………………………………………… 

      (3) 평면 선택(G17,G18,G19)  ……………………………………………………… 

    3) 좌표 계와 치수 ………………………………………………………………………… 

      (1) 절대 지령 과 증분 지령(G90,G91) ………………………………………… 

      (2) 치수 입력 …………………………………………………………………………… 

2-35 

2-35 

2-35 

2-36 

 

2-36 

2-36 

2-38 

2-39 

2-40 

2-40 

2-40 

 

2.3 보조기능(M 기능)  ………………………………………………………………………… 2-41 
2.4 MAIN PROGRAM 과 SUB PROGRAM…………………………………………………………… 

    1) MAIN PROGRAM……………………………………………………………………………… 

    2) SUB PROGRAM ……………………………………………………………………………… 

        (1)보조 Program 작성………………………………………………………………… 

(2)보조 Program 실행………………………………………………………………… 

2-42 

2-42 

2-42 

2-42 

2-43 

 

2.5 변수 ……………………………………………………………………………………………… 

    1) L 변수 ……………………………………………………………………………………… 

    2) Q 변수 ……………………………………………………………………………………… 

    3) 조건 분기 명령(IF,GOTO,N)  ……………………………………………………… 

4) 연산자……………………………………………………………………………………… 

2-44 
2-44 

2-45 

2-46 

2-46 

2.6 주축 지령 ……………………………………………………………………………………… 

 
2-46 

제 3 장 원점………………………………………………………………………………………… 
 

3-1 

제 4 장 PLC 프로그램  
4.1 명령어의 종류………………………………………………………………………………… 

4.2 명령어의 정의………………………………………………………………………………… 
 

 
4-2 

4-6 

제 5 장 파라미터 
5.1 파라미터의 종류……………………………………………………………………………… 

5.2 파라미터의 내용……………………………………………………………………………… 
 

 
5-3 

5-9 

제 6 장 접속 관련  
강전반의 설계…………………………………………………………………………………… 
6.1 Connector 배치도 …………………………………………………………………………… 

    1) Boot Port…………………………………………………………………………………… 

   2) RS232 Port ………………………………………………………………………………… 

   3) RS422/485 Port…………………………………………………………………………… 

 
6-3 

6-6 

6-9 

6-11 

6-12 

- 1-8 - 
 



4) MPG/외부 Encoder Port………………………………………………………………… 

5) Axis Port…………………………………………………………………………………… 

6) Axis I/O……………………………………………………………………………………… 

7) Input Port………………………………………………………………………………… 

8) Output Port………………………………………………………………………………… 

9) 24V 전원 입력 Port……………………………………………………………………… 

10) AC 전원 입력 Port……………………………………………………………………… 

6.2 결선도 …………………………………………………………………………………………… 

1) Main…………………………………………………………………………………………… 

2) MCS-80A(Analog 제어 출력 Axis) ………………………………………………… 

3) MCS-80P(Pulse 제어 출력 Axis) …………………………………………………… 

4) MCS-80I/O(확장 I/O) …………………………………………………………………… 

6.3 상대 측 Connector ………………………………………………………………………… 

6.4 외형도(B-TYPE)……………………………………………………………………………… 
 

6-17 

6-18 

6-26 

6-28 

6-29 

6-30 

6-30 

6-31 

6-31 

6-32 

6-33 

6-34 

6-35 

6-36 

제 7 장 조작 관련 
7.1 MSW-MCS(PC 용) …………………………………………………………………………… 

1) 초기화면 메뉴…………………………………………………………………………… 

(1) 초기 화면 상태 바………………………………………………………………… 

2)  메뉴……………………………………………………………………………… 

(1) 새 프로그램………………………………………………………………………… 

(2) 프로그램 열기……………………………………………………………………… 

(3) 문자 편집기의 조작……………………………………………………………… 

3)  메뉴……………………………………………………………………………… 

(1) 새 프로그램………………………………………………………………………… 

(2) 프로그램 열기……………………………………………………………………… 

(3) 문자 편집기의 조작……………………………………………………………… 

(4) Back-Up………………………………………………………………………………… 

4)  메뉴……………………………………………………………………………… 

(1) 시스템 판넬………………………………………………………………………… 

(2) 모든 좌표보기……………………………………………………………………… 

(3) 프로그램 탐색기…………………………………………………………………… 

(4) L 변수 탐색기-1,2,3…………………………………………………………… 

(5) Axis I/O 탐색기…………………………………………………………………… 

(6) PLC 정보 탐색기 1,2,3………………………………………………………… 

5)  메뉴……………………………………………………………………………… 

(1) 기본 파라미터……………………………………………………………………… 

(2) 확장 파라미터……………………………………………………………………… 

(3) PLC 파라미터………………………………………………………………………… 

(4)) 데이터 통신………………………………………………………………………… 

6)  메뉴……………………………………………………………………………… 

7)  메뉴……………………………………………………………………………… 

 
7-3 

7-3 

7-3 

7-4 

7-4 

7-4 

7-4 

7-6 

7-6 

7-6 

7-6 

7-7 

7-8 

7-8 

7-14 

7-15 

7-19 

7-20 

7-21 

7-29 

7-29 

7-30 

7-32 

7-33 

7-34 

7-34 

제 8 장 알람 관련……………………………………………………………………………… 
 

8-3 

- 1-9 - 
 



제 9장 표준 입출력 신호  
9.1 MC 출력신호(MC PLC)……………………………………………………………………… 

9.2 MC 입력신호(PLC MC)……………………………………………………………………… 

9.3 시스템 메모리 맵 …………………………………………………………………………… 

1) MCS-80 의 메모리 맵…………………………………………………………………… 

(1) 입력접점 영역……………………………………………………………………… 

(2) 출력접점 영역……………………………………………………………………… 

(3) MC 출력 (MC -> PLC) 플래그접점 영역…………………………………… 

(4) MC 입력 (PLC -> MC) 플래그접점 영역…………………………………… 

(5) 시스템 플래그 영역……………………………………………………………… 

(6) 타이머 접점 영역………………………………………………………………… 

(7) 카운터 접점 영역………………………………………………………………… 

(8) 일반 접점 영역……………………………………………………………………… 

(9) 일반 데이터 영역………………………………………………………………… 

(10) 타이머 설정값 영역……………………………………………………………… 

(11) 타이머 현재값 영역……………………………………………………………… 

(12) 카운터 설정값 영역……………………………………………………………… 

(13) 카운터 현재값 영역……………………………………………………………… 

(14) 리모트 입력 데이터 수신 영역……………………………………………… 

(15) 리모트 출력 데이터 송신 영역……………………………………………… 

9.4 통신 인터페이스 메모리 맵……………………………………………………………… 

9.5 MELSEC 통신 인터페이스 예……………………………………………………………… 

1) 모션 상태 모니터 ………………………………………………………………………… 

2) 모션 속도 변경 및 RUN/STOP ………………………………………………………… 

3) MESEC-UC24 통신 프로토콜 (AnA/AnU) …………………………………………… 

(1) 모션 상태 모니터 ………………………………………………………………… 

(2) 모션 속도 변경 및 RUN/STOP ……………………………………………… 

4) MESEC-C24 통신 프로토콜 (AnN/AnS/AOJ2) ……………………………………… 

(1) 모션 상태 모니터 ………………………………………………………………… 

(2) 모션 속도 변경 및 RUN/STOP ………………………………………………… 

 
9-3 

9-9 

9-18 

9-18 

9-20 

9-21 

9-21 

9-21 

9-22 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-23 

9-24 

9-26 

9-26 

9-26 

9-27 

9-27 

9-28 

9-31 

9-31 

9-32 

제 10 장 서보 결선도  
10.1 드라이버 인터페이스 (MCS-80A/80P) 

1) MCS-80A 

(1) MCS-80A 와 미쯔비시 서보드라이브 MELSERVO-J 의 인터페이스…… 

(2) MCS-80A 와 LG 서보드라이브 FDA-5000 의 인터페이스………………… 

(3) MCS-80A 와 대우 서보드라이브의 인터페이스……………………………… 

(4) MCS-80A 와 매트로닉스 서보드라이브 인터페이스……………………… 

(5) MCS-80A 와 삼성 서보드라이브 CSDJ 의 인터페이스…………………… 

(6) MCS-80A 와 야스카와 서보드라이브 SIGMA 의 인터페이스…………… 

2) MCS-80P 

(1) MCS-80P 와 대우 서보드라이브 인터페이스………………………………… 
(2) MCS-80P 와 매트로닉스 서보드라이브 인터페이스……………………… 

(3) MCS-80P 와 미쯔비시 서보드라이브 MELSERVO-J 의 인터페이스…… 

(4) MCS-80P 와 삼성 서보드라이브 CSDJ 의 인터페이스…………………… 

(5) MCS-80P 와 야스카와 서보드라이브 SIGMA 와의 인터페이스………… 

(6) MCS-80P 와 LG 서보드라이브 FDA-5000 의 인터페이스………………… 

 

 

 

10-3 

10-3 

10-4 

10-4 

10-5 

10-5 

 

10-6 

10-6 

10-7 

10-7 

10-8 

10-8 

- 1-10 - 
 



제 1장 개 요 

  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 

개 요 1 

 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 1-11 - 
 



제 1장 개 요 

  
 

                           [ 메모 사항 ] 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- 1-12 - 
 



제 1장 개 요 

  

MCS Series 사용설명서 

        본 사용 설명서가 최종적으로 본 제품을 사용하는 분에게 전달될 수 있게 해 주십시오. 
. 
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1.1  MCS-80 의 개요 
 

- 8 축 아날로그 서보 모터 구동 

- 8 축 스탭 모터 및 펄스 제어 서보 구동 

- 고기능 I/O 제어장치 

 

1.2  MCS-80 의 특징 
 

- 소형, 간단, 용이한 조작 

- 축간 동기제어 기능 

- DNC 운전 

- PLC, Touch Panel 과 편리한 통신 

- Robot 운영과 유사한 테이블 운전기능 

- 법선 제어기능, Pallet 기능 

 

1.3  MCS-80 의 적용분야 
 

도장 장비 EMI Coating Machine, 외장 Coating Machine 등 

산업용 기기 포장기, 반도체장비, 가공기, 절단기 등 

주변기기 이재기, XY 직교 Robot 등  

 

1.4 제품의 형명 
 

        MCS-80     -  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

최대 8 축 제어 

모션 컨트롤 시스템 

(Motion Control System) 

A4 

A8 

AP 

P4 

P8 

PA 

 
확장 메모리 

- 없음 

n
비휘발성 RAM 

(L 변수 확장) 

 

 

제어 축 종류 및 축 수 

Analog 4 축 

Analog 8 축 

Analog 4 축 &  Pulse 4 축 

Pulse 4 축 

Pulse 8 축 

Pulse 4 축 & Analog 4 축 
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확장 I/O 
- 없음 

I/O 있음 
Analog 입력 

- 없음 

S1 2 Port 

S2 4 Port 
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     * Analog 입력은 MCS-80A4, MCS-80A8, MCS-80AP, MCS-80PA 모델에만 적용됩니다. 

 

구 분 S1 S2 

MCS-80A4 O X 

MCS-80A8 O O 

MCS-80AP O X 

MCS-80PA O X 
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1.5  일반 사양 
 

MCS-80                            형  명 

항  목 A P I/O 

입력전압 AC85 ~ 264V(DC 110~340V) 입력전원 

(Power) 소비전류 5V/3A,+12V/0.7A,-12V/0.3A (최대 Analog 8 축 구성 시) 

조 작 기 PC 전용프로그램 MSW-MCS (Win 98Se 이상) 

RS232  Max. 38400Bps 통신 

RS485  Max. 128kBps, 64 Nodes 

MC 프로그램 68 개의 MC 프로그램 등록(용량: 255K) 

정주기 PLC 프로그램: 최대 1000Steps 

프로 

그램 PLC 프로그램 

Scan PLC 프로그램: 최대 1000Steps 

기본 비휘발성: 50 개, 휘발성: 190 개 

 

 

운영 

L 변수 

확장 비휘발성: 8,000 개 

기본 제어 축 수 4 축 - - 

최대 제어 축 수 8 축 - - 

출력전압 +/-10V (12 Bits)  - 

Encoder 형식 Inc. Diff. A/B/C 상 - - 

 

Analog 축 

제어 

Encoder 주파수 Max. 2.5 MHz - - 

기본 포트 수 2 Ports /4 축 - - 

최대 포트 수 4 Ports /8 축 - - 

입력 전압/전류 +/-10V, +/-20mA - - 

분해능 12Bits - - 

Analog 

입력 

(Option) 

 

*주 1) 최대샘플링속도 1ms - - 

기본 제어 축 수 - 4 축 - 

최대 제어 축 수  8 축 - 

출력 방식 - Diff. Line Drive - 

 

출력 모드 

- CW/CCW 

Pulse/Direction 

- 

 

 

Pulse 축 

제어 

출력 주파수 - 1~2.5Mpps - 

입력 포트 수 1 Port - 

입력 형식 Inc. Diff. A/B 상 

5V Open Collector(High:3.8V,Low:1.2V) 

- 

 

외부 

Encoder 

입력 주파수 Max. 2.5 MHz - 

접점 수 20 20 32(양방향 입력)

입력 전압 12/24V(Min ON: 10V, Max Off: 5V) 

 

입력 

입력 전류 5mA/24V 

접점 수 12 12 24 

출력 전압 5V/12V/24V 24V 

 

 

User I/O 

  

출력 

출력 전류 Max. 80mA Sink Current 

최대 User I/O 20/12 (4 축) + 20/12 (4 축) + 32/24(I/O) = 72/48 점 

접점 수 12 점 ( +Limit, -Limit, Origin / 축 ) - 

입력 전압 12/24V(Min ON: 10V, Max Off: 5V) - 

 

입력 

입력 전류 5mA/24V - 

접점 수 4 점 ( Brake / 축 ) - 

출력 전압 5V/ 12V/ 24V - 

 

 

Axis 

I/O  

출력 

출력 전류 Max. 80mA Sink Current - 
 

     * 주 1) Analog 축 제어용으로 사용한 경우에만, Analog 입력이 가능합니다. 
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1.6 사용 환경 

 
환      경 조          건 
주 위 온 도 0°C ~ +45°C(동결이 없을 것) 

주 위 습 도 85% RH 이하(결로가 없을 것) 

보 존 온 도 -15°C ~ +65°C(동결이 없을 것) 

보 존 습 도 90% RH 이하(결로가 없을 것) 

주 위 상 태 분진 및 부식성(Gas 가 없을 것) 

진       동 0.6G 

 

1.7 설치 및 사용 시 주의사항 
 

- 케이블 배선 시에 AC 전원선, 모터 동력선 등의 노이즈 발생원과 크로스 되거나 인접하지 마십시오.  

- 설치 시 통풍구에 충분한 통풍이 되도록 해주십시오. 그렇지 않으면 본 제품이 발열하여 오동작할 

수 있습니다. 

- PC 의 Serial Port 와 연결 시에 2(RxD), 3(TxD), 5(GND)을 제외한 나머지 Pin 에 연결하지 

마십시오.  PC 를 손상시키거나 본 제품에 오동작을 일으킬 수 있습니다. 

- 통신선 결선 시에 본 제품의 GND 와 외부 F.G 와 연결되지 않게 하십시오. 본 제품이 심각한 

전기적 충격을 입을 수 있습니다.  
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