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제 8장 알람 관련 
 

  알람 일람표 

구분 번호 메 시 지 내     용 

  2 
PLC 프로그램의 COMPILE 이 정상적

으로 완료되었습니다. 
 

정보 

  3 
MC 프로그램이 수행 중 이어서 

COMPILE 이 불가능합니다. 

자동 모드에서 MC 프로그램이 수행 중이므로 PLC 프

로그램의 Compile 이 불가능합니다. 

100 SERVO NOT READY 
해당 축의 SERVO 에서 READY 신호가 입력되지 않았

습니다. 

101 SERVO ALARM 해당 축의 SERVO 에서 ALARM 신호가 발생하였습니다.

102 + SOFT LIMIT 
해당 축이 +방향으로 이동 중에 STORED STROKE 

LIMIT 의 금지영역으로 들어갔습니다. 

103 - SOFT LIMIT 
해당 축이 -방향으로 이동 중에 STORED STROKE 

LIMIT 의 금지영역으로 들어갔습니다. 

104 정방향 LIMIT 
해당 축의 +방향 Limit 스위치에 의해 LIMIT 가 감

지 되었습니다. 

105 역방향 LIMIT 
해당 축의 -방향 Limit 스위치에 의해 LIMIT 가 감

지 되었습니다. 

축 

106 FOLLOWING ERROR 
해당 축의 지령 위치와 실제 위치의 차이가 파라미

터(P71:위치편차 한계치)의 범위를 벗어 났습니다. 

200 이상한 글자입니다. 
PROGRAM 수행 중에 문법에 어긋나는 명령, 글자가 

발생되었습니다. 

201 없는 G 코드입니다. 사용할 수 없는 G Code 가 사용되었습니다. 

202 M 코드가 범위 초과 사용할 수 없는 M Code 가 사용되었습니다. 

203 선택된 PROGRAM 이 없음 
자동운전 MODE 에서 수행될 PROGRAM 이 선택 되어 있

지 않거나, 선택된 PROGRAM 이 존재하지 않습니다. 

204 원호 중심이 안 맞음 

원호지령에서 I,J,K 에 의해 원호 중심을 지령한 경

우, 시점에서의 반경과 종점에서의 반경에 차이가 

있습니다. 

205 R 값이 너무 작음 
원호지령에서 R 에 의한 반경을 지령한 경우 지령한 

반경이 작아서 원호보간을 할 수 없습니다. 

206 점프할 N 번호가 없음 
GOTO,IF 문 등에 의해 할당 SEQUENCE 번호를 찾는 경

우 N 번호를 발견할 수 없습니다. 

207 연산식의 다중도 초과 
MACRO 연산식에서 (,)등에 의한 다중도가 5 중을 초

과하였습니다. 

208 괄호가 안 맞음 MACRO 연산식에서 (,)의 갯 수가 맞지 않습니다. 

209 
=다음의 글자는 올 수 없는 자입니

다. 

MACRO 연산식에서 = 다음에 사용할 수 없는 문자가 

지령 되었습니다. 

210 
(다음의 글자는 올 수 없는 자입니

다. 

MACRO 연산식에서 ( 다음에 사용할 수 없는 문자가 

지령 되었습니다. 

211 
)다음의 글자는 올 수 없는 자입니

다. 

MACRO 연산식에서 ) 다음에 사용할 수 없는 문자가 

지령 되었습니다. 

212 
계산자 다음의 글자는 올 수 없는 

자입니다. 

MACRO 연산식에서 +,-,*,/ 등의 계산자 다음에 사용

할 수 없는 문자가 지령 되었습니다. 

MC 

213 
상수 다음의 글자는 올 수 없는 자

입니다. 

MACRO 연산식에서 상수, 즉 숫자 다음에 사용할 수 

없는 문자가 지령 되었습니다. 
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구분 번호 메 시 지 내     용 

214 
변수 다음의 글자는 올 수 없는 자

입니다. 

MACRO 연산식에서 L,Q 변수 다음에 사용할 수 없는 

문자가 지령되었습니다. 

215 변수번호가 범위 초과 
MACRO 연산식에서 L,Q 변수의 번호가 지령치 범위를

초과하였습니다. 

216 =가 없음 MACRO 연산식에서 = 의 지령이 빠졌습니다. 

217 호출된 프로그램이 없음 
SUB PROGRAM 을 호출하는 경우에 호출된 PROGRAM 이 

존재하지 않습니다. 

218 M99 가 없음 
SUB PROGRAM 을 호출하는 경우에 호출된 PROGRAM 에

서 M99 를 발견할 수 없습니다. 

219 휴지 시간이 너무 큼 
DWELL(G04)지령에서 지령치가 범위를 초과하였습니

다. 

220 PROGRAM 호출 다중도 초과 
SUB PROGRAM 호출에서 호출 다중도가 8 중을 초과하

였습니다. 

221 입력수치 범위 초과 
수치 DATA 입력에서 허용 자릿수를 넘는 DATA 가 입

력되었습니다. 

222 0 으로 나누는 계산이 지령됨 
MACRO 연산식에서 0 으로 나누라는 명령이 지령 되

었습니다. 

223 DO, END 다음의 번호가 범위 초과 
WHILE 문에서 DO, END 다음의 숫자가 1~10 이외의 

값이 지령 되었습니다. 

224 DO 와 END 가 대응 안됨 WHILE 문에서 DO 와 END 의 지령이 대응이 안됩니다.

225 WHILE 문의 다중도 초과 WHILE 문에서 다중도가 10 중을 초과하였습니다. 

226 M02 가 없음 
수행중인 프로그램에서 M02, M99 가 지령되지 않았

습니다. 

227 이동전 SOFT LIMIT. 
PROGRAM 중에 STORED STROKE LIMIT 의 금지영역으로 

이동지령 되었습니다. 

230   

231   

232   

233   

234   

235   

236   

237   

238   

MC 

 

239   
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구분 번호 메 시 지 내     용 

301 
PLC 프로그램의 COMPILE 중 ERROR 가 

발견되었습니다. 
 

302 
PLC 프로그램의 용량이 범위를 초과

하였습니다. 
 

303 
PLC 프로그램에서 END 가 지령되지 

않았습니다. 
 

304 
PLC 프로그램중 접점 및 데이터지정 

영역을 초과 했습니다. 
 

305 
PLC 프로그램중 접점 및 데이터지정 

번호를 잘못 사용했습니다. 
 

306 
PLC 프로그램중 접점 및 데이터지정 

문자에 오류가 있습니다. 
 

307 

 

PLC 프로그램중 사용이 불가능한 명

령어입니다. 
 

308 
PLC 프로그램중 명령어 전,후의 문법

적 구성에 오류가 있습니다. 
 

309 
PLC 프로그램중 지정된 프로그램에서

는 사용할 수 없는 명령어입니다.  
 

310 
PLC 프로그램중 접점 LOAD 를 

위한 명령어가 필요합니다. 
 

311 
PLC 프로그램중 접점 LOAD 의 최대허

용개수를 초과 했습니다. 
 

312 

PLC 프로그램중 BLOCK END 를 위한

명령어  (- OR LOAD,AND LOAD )가 필

요합니다. 

 

313 
PLC 프로그램중 MCS 명령어가 사용되

지 않았습니다. 
 

314 
PLC 프로그램중 MCS 명령의 최대 허

용개수를 초과 했습니다. 
 

315 
PLC 프로그램중 펄스 명령의 최대 허

용개수를 초과 했습니다. 
 

316 
PLC 프로그램중 MPUSH 명령어가 사용

되지 않았습니다. 
 

317 
PLC 프로그램중 MPUSH 명령의 최대허

용개수를 초과 했습니다. 
 

318 
PLC 프로그램중 MLOAD 명령어 전,후

에 오류가 있습니다. 
 

319 
PLC 프로그램중 MPOP 명령어 전,후에

오류가 있습니다. 
 

320 

PLC 프로그램중 분기 지정을 위한

JME 또는 LABL 명이 중복 

사용 되었습니다. 

 

PLC 

 

 

 

321 

PLC 프로그램중 분기 지정을 위한

JME 또는 LABL 명으로 사용하는 분기

지정 번호(0~99)의 범위를 초과 했습

니다. 
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구분 번호 메 시 지 내     용 

322 
PLC 프로그램중 분기 지정을 위한 JME 

또는 LABL 명이 필요합니다. 
 

323 

PLC 프로그램중 분기를 위한 JMP, JPC, 

JPN 명령어의 최대허용개수를 초과 했습

니다. 

 

324 

PLC 프로그램중 분기를 위한 JMP, JPC, 

JPN 명령어의 분기지정 번호(0~99)의 범

위를 초과했습니다. 

 

325 

PLC 프로그램중 분기를 위한 JMP, JPC, 

JPN 명령어와 분기 지정을 위한 JME 또

는 LABL 명의 사용에(위치에) 오류가 있

습니다. 

 

326 

PLC 프로그램 수행 중 정주기

(Interrupt) 프로그램의 실행시간이 설

정한 실행 시간을 초과하여 Watch-Dog

에러가 발생했습니다. 

 

327 

PLC 프로그램 수행 중 스캔(Scan) 프로

그램의 실행시간이 설정한 실행 시간을

초과하여 Watch-Dog 에러가 발생했습니

다. 

 

328   

329   

330   

331   

332   

333   

334   

335   

336   

337   

338   

PLC 

339   

 


