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제 7장 조작 관련 
 

7.1 MSW-MCS(PC 용) 

 

1) 초기 화면 메뉴 
 

 
 

 

 메뉴: PC에 저장되어 있는 파일(MC 프로그램, PLC 프로그램)을 조작합니다. 

 

 메뉴: MCS상에 저장되어 있는 MC 또는 PLC 프로그램을 조작합니다. 

 

 메뉴: 시스템 판넬, 모든 좌표보기, 프로그램 탐색기, L 변수 탐색기 등의 모니

터링을 합니다.  

 

 메뉴: 파라미터, PLC 파라미터, 통신등에 관련된 사항을 설정합니다. 

 

 메뉴: 현재 활성화 되어있는 창의 목록을 표시하고 정렬합니다. 

 

 메뉴: MSW-MCS의 정보를 표시합니다. 

 

  (1) 초기 화면 상태 바 
 

 
 

 

: MSW-MCS의 통신설정 상태를 표시하는 정보 영역입니다. 

 

: Boot Loader를 위한 MSW-MCS의 프린트 포트 설정 상태를 표시하는  

정보 영역입니다. 

 

: MCS의 현재 모드를 표시하는 정보 영역입니다. 

 

: MCS의 동작상태를 표시하는 정보 영역입니다. 

(오류 발생시에는 오류 번호를 표시합니다.) 

 

: PC와 MCS의 통신상태를 표시하는 정보 영역입니다. (정상통신 상태에서

는 “On-Line”을 표시하고, Off-Line 상태에서는 “Off-Line”을 표시하면
서 점멸 됩니다.) 

 

: “Reset”지령 버튼입니다.  
 

: 현재 시각을 표시하는 정보 영역입니다. 
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2)  메뉴 

 
 메뉴의 하위 메뉴를 이용하여 PC에 있는 MC 파일, PLC 파일을 조작할 수 있습니다. 또한 

파일에 저장되어 있는 프로그램을 MCS로 전송할 수 있습니다. 

  

메뉴는 다음과 같은 하위 메뉴로 구성됩니다. 
 

(1) 새 파일 
 
새로운 MC 파일, PLC 파일을 만들고 편집할 수 있는 문자 편집기 창을 활성화 시킵니다. 

그 내용을 파일로 PC에 저장합니다. 

 

(2) 파일 열기 
 
PC의 MC 파일, PLC 파일을 읽고 편집할 수 있는 문자 편집기 창을 활성화 시킵니다. 

 

(3) 종료 
 
MSW-MCS(PC 용) 프로그램을 종료합니다. 

  
  (4) 문자 편집기의 조작 

 

 

물리적 매체 툴바 

편집기 

           문자 편집기 창 

 

문자 편집기 창은 편집기와 툴바로 구성됩니다. 

편집기는 프로그램을 표시하고 편집할 수 있는 영역입니다. 

툴바는 저장 버튼 , 물리적 매체를 변경할 수 있는  선택 박스, PLC Compile (PLC 

프로그램 전용) 버튼 , 문자열 검색 버튼 , 특정 열로 이동하기 버튼 , 프린트 버튼  

으로 구성되어 있고 그 기능은 아래와 같습니다. 

 

- : 프로그램을 저장할 물리적 매체(PC 또는 MCS)를 선택할 수 있습니다. 

- : 프로그램을 물리적 매체에 저장할 때 이 버튼을 선택합니다. PLC 프로그램을 MCS에 저장

할 때에는 Scan PLC 프로그램으로 저장할 것인지, 정주기 PLC 프로그램으로 저장할 것

인지를 선택할 수 있는 대화형 창이 활성화됩니다. 
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- : MCS의 PLC 프로그램을 Compile 할 때 사용하는 버튼으로 물리적 매체가 MCS로 선택되어 

있고 PLC 프로그램을 편집하고 있을 때 툴바에 이 버튼이 나타납니다. PLC 프로그램은 

Compile 후, 바로 실행됩니다. 이 버튼을 선택하면 Scan PLC 프로그램을 Compile 할 것

인지, 정주기 PLC 프로그램을 Compile 할 것인지를 선택할 수 있는 대화형 창이 활성화 

됩니다. 

 

 
 

- : 편집기상의 프로그램에서 특정한 문자열을 찾을 때 이 버튼을 선택합니다. 

- : 편집기상의 프로그램에서 특정 열로 이동할 때 이 버튼을 선택합니다. 

- : 편집기상의 프로그램을 프린터로 출력할 때 이 버튼을 선택합니다.  
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3)  메뉴 

 
 메뉴의 하위 메뉴를 이용하여 MCS에 등록된 MC 프로그램, PLC 프로그램을 조작할 수 있습

니다. 또한 MCS에 등록된 프로그램들을 PC 파일로도 저장할 수 있습니다. 

 

 메뉴는 다음과 같은 하위 메뉴로 구성되고 동작의 설명은 다음과 같습니다. 

  
(1)  새 프로그램 
 
새로운 MC 프로그램, PLC 프로그램(Scan 프로그램 또는 정주기 프로그램)을 만들고 편집할 수 있

는 문자 편집기 창을 활성화 시키는 기능입니다. 편집한 프로그램은 MCS에 저장합니다. 

 

주) 새로운 PLC 프로그램 만들 때, MCS에 PLC 프로그램이 존재한다면, 기존의 PLC 프로그램

을 삭제하고 새로운 PLC 프로그램을 만듭니다. 
 

(2)  프로그램 열기 
 
MCS에 등록된 MC 프로그램, PLC 프로그램(Scan 프로그램 또는 정주기 프로그램)을 읽고 편집할 

수 있는 문자 편집기 창을 활성화 시킵니다. 

 

(3)  문자 편집기의 조작 
 
문자 편집기 창은 편집기와 툴바로 나누어집니다. 

편집기는 프로그램을 표시하고 편집할 수 있는 영역입니다. 

툴바는 저장 버튼 , 물리적 매체를 변경할 수 있는  선택 박스, PLC Compile (PLC 

프로그램 전용) 버튼 , 문자열 검색 버튼 , 특정 열로 이동하기 버튼 , 프린트 버튼  

으로 구성되어 있고 그 기능은 아래와 같습니다. 

 

- : 프로그램을 저장할 물리적 매체(PC 또는 MCS)를 선택할 수 있습니다 

. 

- : 프로그램을 물리적 매체에 저장할 때 이 버튼을 선택합니다. 

 

- : MCS의 PLC 프로그램을 Compile 할 때 사용하는 버튼으로 물리적 매체가 MCS로 선택되어 
있고 PLC 프로그램을 편집하고 있을 때 툴바에 이 버튼이 나타납니다. 

 PLC 프로그램은 Compile 후, 바로 실행됩니다. 

 

- : 편집기상의 프로그램에서 특정한 문자열을 찾을 때 이 버튼을 선택합니다. 

 

- : 편집기상의 프로그램에서 특정 열로 이동할 때 이 버튼을 선택합니다. 

 

- : 편집기상의 프로그램을 프린터로 출력할 때 이 버튼을 선택합니다.  

 
        문자 편집기 창 

툴바 물리적 매체 

편집기 
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(4) Back-Up 
 
MCS의 사용자 데이터(모든 프로그램, 파라미터, 정주기/SCAN PLC 프로그램, 422 설정 데이터)를  
 

하나의 Back-Up 파일로 만들어 보관할 수 있고,(L변수 제외)  
 

또한 Back-Up 파일을 이용하여 MCS의 모든 사용자 데이터를 복구할 수 있습니다. 

 

 
     

4).1 Back-Up 저장 

 
Back-Up의 하위 메뉴인 저장 메뉴를 선택하면 위와 같은 창이 활성화 되고, 지령 버튼을 선택하 

 

여 MCS로부터 모든 데이터를 읽어와 mcs 확장자가 붙은 파일을 생성합니다. 

 

4).2 Back-Up 복귀 
 

Back-Up의 하위 메뉴인 복구 메뉴를 선택하면 위와 같은 창이 활성화 되고, 지령 버튼을 선택하 

 

면 선택된 Back-up 파일(*.mcs)의 내용으로 MCS의 모든 데이터를 복구합니다. 
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4)  메뉴 
 

 의 하위 메뉴를 이용하여 MCS의 현재 상태를 감시하거나, 동작에 관련되는 기능을 수행할 

수 있습니다. 

 

 메뉴는 “시스템 판넬”, “전체 좌표보기”, “프로그램 탐색기”, “L 변수 탐색기”, “Axis 
I/O 탐색기”, 그리고 “PLC 정보 탐색기” 등의 기능으로 구성되어 있고 동작은 아래와 같습니다. 

 

 

(1) 시스템 판넬 
 

- 사용자는 시스템 판넬을 통하여 축의 이송에 관련된 MCS의 동작 상태를 검사하고, MCS의 동작 

기능을 수행할 수 있습니다.  

 

- 시스템 판넬은 MCS의 운전모드에 따라 조작 방법 및 판넬을 다르게 구성합니다. 

 

 
                         시스템 판넬 창 

 

모든 운전모드에 대해 시스템 판넬은 위와 같이 모드부, 조작부, 실행 프로그램 보기로 나누어 

지고, 축의 현재 위치(절대 위치) 및 이송 속도를 표시합니다. 

 

- 모드부를 통해서는 MCS의 운전모드를 선택하거나 확인할 수 있습니다. 

 

- 실행 프로그램 보기 부에서는 자동 운전을 위하여 현재 선택된 MC 프로그램을 볼 수 있고, 

자동 운전 중에는 현재 수행되고 있는 열을 반전하여 보여 줍니다. 

 

- 조작부는 모드 부와 실행 프로그램 보기 부를 제외한 나머지 부분으로 모드에 따라 다르게 

구성됩니다. 

 

모드부를 통하여 MCS의 운전모드를 선택할 수 있고, 운전 모드는 자동, 수동, 원점 복귀, MPG 운

전 모드로 나누어 지고, MCS의 현재 운전모드에 해당하는 버튼은 비 활성화되어 표시됩니다. 

 

각 운전모드에 대한 조작설명은 다음와 같습니다. 

모드 

실행 프로
그램 보기 

조작 



                                                                제 7 장 조작 관련 
  

- 7-9 - 
 

  
①  자동 운전 모드 
 

- 자동 운전 모드는 사용자가 모드부에 있는  버튼을 선택하여 MCS의 운전 모드를 자동 모드

로 설정할 수 있습니다.  

 

- 사용자는 자동 모드에서 미리 작성된 MC 프로그램을 선택하고 이 프로그램을 자동 운전할 수 

있습니다. 

 

 
           자동 운전 모드 시스템 판넬 창 

 

자동 운전 모드를 선택하면, 위와 같이 시스템 판넬 창이 구성됩니다. 
 

 : 자동 운전 모드에서 자동운전을 수행할 MC 프로그램을 선택할 수 있는 선택  

박스입니다.  

선택 박스를 통해 선택된 MC 프로그램은 시스템 판넬의 실행 프로그램 보기부

에 프로그램의 내용이 표시됩니다. 

 

 : 자동 운전 중에 급송 이송을 제외한 축의 이송 속도의 비율을 설정하는 기능으 

로 슬라이드 를 통하여 변경할 수 있고, 설정 값은 아래에 위

치한 를 통하여 확인할 수 있습니다.  

Override 설정범위는 0%에서 150%까지 입니다.  버튼은 Override 값을 

100%로 설정합니다. 

  
 : 자동 운전 중에 급송 이송 속도의 비율을 설정하는 기능으로 슬라이드 

를 통하여 변경할 수 있고 설정 값은 아래에 위치한 

를 통하여 확인할 수 있습니다.  

Rapid Override 설정범위는 0%에서 150%까지 입니다.  

 버튼은 Rapid Override 값을 100%로 설정합니다. 

 
 : 자동 운전을 시작하거나, 일시 정지된 자동 운전을 재개하는 기능입니다. 

 

 : 자동 운전을 일시 정지하는 기능입니다. 

 : 오류에 의해 MCS의 운전이 정지되었을 때 MCS의 오류를 해제하는 기능입니다. 또한  

자동 운전 중에 운전을 완전히 중지할 수 있습니다. 

 

 : MC 프로그램을 BLOCK단위로 자동 운전을 수행하는 기능입니다.  

Single Block 운전을 선택하고,  버튼을 선택하면 MCS는 실행 프로그

램을 한 BLOCK 수행하고, 일시 정지합니다.  
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다시  버튼을 선택하면 다음 BLOCK이 수행됩니다.  
 

 : 자동 운전의 축 이송 속도를 파라미터에서 설정한 Dry Run 속도(P031)로  

자동 운전을 수행하는 기능입니다. 

 

 : 자동 운전 중 MC 프로그램내에 Block Skip 명령 ‘/’이 있는 줄을 제외하여  
수행하는 기능입니다. 

 

 : 자동 운전 중에 기계 이송 지령을 출력하지 않고 운전을 하는 기능입니다. 

축의 좌표는 이송되나 실제 이송은 이루어지지 않습니다. 

 

 : 실행 프로그램 내의 보조 명령(M 명령: PLC 동작에 관계되는 명령)을  

제외하고 수행하는 기능입니다. 

 
②  수동 연속 운전 모드 
 

- 수동 연속 운전 모드는 사용자가 모드부에 있는  버튼을 선택하고,  을 선택하

면, MCS의 운전 모드를 수동 연속 운전 모드로 설정할 수 있습니다.  

 

- 수동 연속 운전 모드란 시스템 판넬상의 버튼을 이용하여 임의의 거리로 축을 이송할 수 있

는 운전 모드입니다. 

 

 

 
       수동 연속 운전 모드 시스템 판넬 창 
 

수동 연속 운전 모드를 선택하며 위와 같이 시스템 판넬 창이 구성됩니다. 

 

수동 운전의 이송 속도는 파라미터(P036)에 의해 설정되어 집니다. 

 

 : 버튼을 선택하고 있는 동안 양(+)의 방향으로 이송하는 기능입니다. 

각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 : 버튼을 선택하고 있는 동안 음(-)의 방향으로 이송하는 기능입니다. 

각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 : 수동 연속 운전을 파라미터에 설정되어 있는 최대 JOG 속도(P035)로 이송하라는  

명령을 내립니다. 

 

 : 오류에 의해 MCS의 축 이송이 정지되었을 때 MCS의 오류를 해제하는 기능입니다.  
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③  수동 스텝 운전 모드 
 

- 수동 스텝 운전 모드는 사용자가 모드부에 있는  버튼을 선택하고,  을 선택하

면, MCS의 운전 모드를 수동 스텝 운전 모드로 설정할 수 있습니다. 

 

- 수동 스텝 운전 모드란 시스템 판넬상의 버튼을 이용하여 일정 거리만큼 축을 이송할 수 있

는 운전 모드입니다. 

 

- 수동 스텝 운전 모드를 선택하며 위와 같이 시스템 판넬 창이 구성됩니다. 

 

- 수동 운전의 이송 속도는 파라미터(P036)에 의해 설정되어 집니다. 

 

 : 수동 스텝 운전 모드에서 한번 지령에 의해 이송할 이송 거리를 설정합니다. 

 

 : 양(+)의 방향으로 해당 축을 이송하기 위하여 선택합니다.  

각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 : 음(-)의 방향으로 해당 축을 이송하기 위하여 선택합니다.  

각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 

 
          수동 스텝 운전 모드 시스템 판넬 창 

  
 : 설정된 이송 거리와 선택된 축 방향으로 수동 스텝 운전을 수행하는 기능을  

수행하거나 일시 정지된 수동 이송을 재개하는 기능입니다. 수동 운전할 축 방향

이 선택되어 있지 않으면, 이송 명령을 수행하지 않습니다. 

 

 : 수동 이송 중 축의 이송을 일시 정지하는 기능입니다. 

 

 : 오류에 의해 MCS의 축 이송이 정지되었을 때 MCS의 오류를 해제하는 기능입니다.  

또한 수동 스텝 운전 중에 축 이송을 완전히 정지할 수 있습니다. 
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④  원점 복귀 모드 
 

- 원점 복귀 모드는 수동 운전 모드로 사용자가 모드부에 있는  버튼을 선택하여, MCS의 운

전 모드를 원점 복귀 모드로 설정할 수 있습니다.  

 

- 원점 복귀 모드란 시스템 판넬상의 버튼을 이용하여 원하는 축의 원점 복귀를 수행할 수 있

는 운전 모드입니다.  

 

- 원점 복귀 속도 및 방향은 파라미터 편을 참조하시기 바랍니다. 

 

 
          원점 복귀 모드 시스템 판넬 창 

 

원점 복귀 모드를 선택하며 위와 같이 시스템 판넬 창이 구성됩니다. 

 

원점 복귀 동작은 시스템 전원 인가 시 또는 축 이송 오류가 발생되어 원점의 위치를 잃어 버

린 경우 수행하는 기능입니다. 

 

 : 파라미터 상의 원점복귀가 유효(P21.1)하고 방향(P21.0)이 양(+)의 방향으로  

설정되어 있으면 원점 복귀를 수행하는 기능입니다. 

  

원점 복귀가 완료될 때 까지 버튼을 계속 선택하고 있어야 합니다.  

 

만약 원점 복귀 방향이 음(-)의 방향으로 설정되어 있으면 버튼을 선택하고 있는 

동안 양(+)의 방향으로 수동 연속 이송을 수행합니다.  

 

각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 : 파라미터 상의 원점복귀가 유효(P21.1)하고 방향(P21.0)이 음(-)의 방향으로  

설정되어 있으면 원점 복귀를 수행하는 기능입니다.  

 

원점 복귀가 완료될 때 까지 버튼을 계속 선택하고 있어야 합니다. 

 

 만약 원점 복귀 방향이 양(+)의 방향으로 설정되어 있으면 버튼을 선택하고 있

는 동안 음(-)의 방향으로 수동 연속 이송을 수행합니다.  

 

각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 : 원점 복귀 운전 및 수동 연속 운전을 파라미터에 설정되어 있는 급송이송  

속도로 이송하라는 명령을 내립니다. 
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 : 전체 축이 동시에 원점 복귀를 수행하는 기능입니다.  

 

 : 전체 축 원점 복귀 동작을 정지하는 기능입니다.  

 

 : 오류에 의해 MCS의 축 이송이 정지되었을 때 MCS의 오류를 해제하는 기능입니다.  

또는 원점 복귀 동작 중에 선택하면 원점 복귀를 중지할 수 있습니다. 

 

  
⑤  MPG 운전 모드 
 

- MPG 운전 모드는 수동 운전 모드로 사용자가 모드부에 있는  버튼을 선택하여 MCS의 운전 

모드를 MPG 운전 모드로 설정할 수 있습니다.  

 

- MPG 운전 모드란 시스템 판넬상의 버튼을 이용하여 MPG 운전을 원하는 축을 선택하고, 선택

된 축이 MCS의 MPG 포트를 통하여 들어오는 MPG(Manual Pulse Generator) 신호에 추종해서 

축을 이송하는 동작을 수행하는 운전 모드입니다. 

 

 
                            MPG 운전 모드 시스템 판넬 창 
 

 : MPG 운전을 수행할 축을 선택합니다. 각 축마다 하나의 버튼이 존재합니다. 

 

 : MPG 포트로 입력되는 신호에 대하여 이송할 배율을 설정합니다.  

1,10,100의 비율 값을 선택하거나 사용자가 임의의 값을 입력할 수 있습니다. 

 

 : 오류에 의해 MCS의 축 이송이 정지되었을 때 MCS의 오류를 해제하는 기능입니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



제 7장 조작 관련 
 

- 7-14 - 
 

  (2) 모든 좌표보기 

 
모든 좌표보기 판넬은 모든 이송 축에 대한 좌표 값, 즉 절대좌표, 기계좌표, 남은 거리, 이송오

차를 표시합니다. 

 

- 절대 좌표란 MC 프로그램 작성을 위해 기준으로 사용되는 표준 좌표계입니다.  

 

G50(좌표계 설정)기능을 사용하여 좌표를 재 설정했을 때, 새로운 좌표계를 기준으로 하여 

위치를 표시합니다.  

 

시스템 판넬상의 좌표는 절대 좌표계를 기준으로 하여 표시되고 있습니다. 

 

- 기계 좌표란 기계의 기준점을 기준으로 위치를 표시합니다. 

 

- 남은 거리란 축 이송 중에 앞으로 갈 거리를 표시합니다. 

 

- 이송 오차란 Encoder에서 입력되는 위치신호에 의한 실제 위치와 지령에 의한 절대위치와의 

오차를 표시합니다. 
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(3) 프로그램 탐색기 
 

프로그램 탐색기는 MCS에 등록된 MC 프로그램들을 조작할 수 있습니다. 

 

  

MC프로그램 

목록 

명령부 

 

프로그램 탐색기 창은 MC 프로그램 목록부와 명령부로 구성됩니다. 

 

사용자는 MC 프로그램 목록부를 통하여 MCS에 등록된 모든 MC 프로그램을 볼 수 있습니다. 

 

명령부는 MC 프로그램을 조작할 수 있는 명령 버튼들로 구성됩니다.  

 

①   버튼 
 

MCS에 등록된 MC 프로그램을 다른 이름의 MC 프로그램으로 복사하는 기능입니다. 파일 복사의  

 

조작 방법은 다음과 같습니다. 

 

- MC 프로그램 목록에서 복사를 원하는 프로그램을 선택합니다. 

 

-  버튼을 선택합니다. 그러면 명령부가 아래와 같은 확인부로 전환됩니다. 

 

 
 

 

- 복사하려는 프로그램 이름을 확인부의 파일 이름 입력 문자 박스에 입력합니다. 

 

- 확인부의  버튼을 선택하면 파일 복사가 수행되고, 확인부가 다시 명령부로  

전환됩니다. 

 

- 파일 복사를 취소하려면,  버튼을 선택합니다. 그러면 실행이 취소되고  

확인부가 다시 명령부로 전환됩니다. 

 

②   버튼 

 
MCS에 등록된 MC 프로그램을 삭제하는 기능입니다. 

 

파일 삭제의 조작 방법은 다음과 같습니다. 

 

- MC 프로그램 목록에서 삭제를 원하는 프로그램을 선택합니다. 
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-  버튼을 선택합니다. 그러면 명령부가 아래와 같은 확인부로 전환됩니다. 

 

 
 

 

- 확인부의  버튼을 선택하면 파일 삭제가 수행되고, 확인부가 다시 명령부로 전환됩

니다. 

 

- 파일 삭제를 취소하려면,  버튼을 선택합니다. 

 그러면 실행이 취소되고 확인부가 다시 명령부로 전환됩니다. 

  
③   버튼 
 

MCS에 등록된 MC 프로그램을 다른 이름으로 변경하는 기능입니다. 

 

파일 이름 변경의 조작 방법은 다음과 같습니다. 

 

- MC 프로그램 목록에서 이름 변경을 원하는 프로그램을 선택합니다. 

 

-  버튼을 선택합니다. 그러면 명령부가 아래와 같은 확인부로 전환됩니다. 

 

 
 

- 변경할 프로그램 이름을 확인부의 프로그램 이름 입력 문자 박스에 입력합니다. 

 

- 확인부의  버튼을 선택하면 이름 변경이 수행되고, 확인부가 다시 명령부로 전환됩

니다. 

 

- 이름 변경을 취소하려면,  버튼을 선택합니다. 그러면 실행이 취소되고 확인부가 다

시 명령부로 전환됩니다. 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

④   버튼 
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MC 프로그램의 속성은 “Norm”과 “Lock”이 있으며, 이 속성을 변경하라는 명령을 지령합니다.  
 

즉 “Norm”을 “Lock”으로, “Lock”을 “Norm”으로 프로그램의 속성을 변경합니다. 
 

프로그램 속성을 “Lock”으로 설정하면, 프로그램을 편집을 하거나 조작할 수 없습니다. 
 

파일 속성 변경의 조작 방법은 다음과 같습니다. 

 

- MC 프로그램 목록에서 속성 변경을 원하는 프로그램을 선택합니다. 

 

-  버튼을 선택합니다. 그러면 명령부가 아래와 같은 확인부로 전환됩니다. 

 

 
 

- 확인부의  버튼을 선택하면 속성 변경이 수행되고, 확인부가 다시 명령부로 전환됩

니다. 

 

- 속성 변경을 취소하려면,  버튼을 선택합니다. 그러면 실행이 취소되고 확인부가 다

시 명령부로 전환됩니다. 

 

⑤   버튼 

 
주석이란 MC 프로그램의 설명문으로 30자 내의 영문으로 작성됩니다. 

 

이 기능을 사용하여 MCS에 등록된 MC 프로그램의 주석을 변경할 수 있습니다. 

 

주석 변경의 조작 방법은 다음과 같습니다 

. 

- MC 프로그램 목록에서 주석 변경을 원하는 프로그램을 선택합니다. 

 

-  버튼을 선택합니다. 그러면 명령부가 아래와 같은 확인부로 전환됩니다. 

 

 
 

 

- 변경할 주석을 확인부의 프로그램 주석 입력 문자 박스에 입력합니다. 

 

- 확인부의  버튼을 선택하면 주석 변경이 수행되고, 확인부가 다시 명령부로 전환됩

니다. 

 

- 주석 변경을 취소하려면,  버튼을 선택합니다. 그러면 실행이 취소되고 확인부가 

다시 명령부로 전환됩니다. 

-  
⑥  버튼 

 
파일 영역 초기화란 MCS내의 모든 MC 프로그램과 PLC 프로그램이 저장되어 있는 전 영역을 초 

 

기화하는 기능으로 이 기능을 수행하면, 전체 프로그램이 삭제되므로 주의해서 실행해야 합니 
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다.  

 

프로그램 영역 초기화의 조작 방법은 다음과 같습니다. 

  
-  버튼을 선택합니다. 그러면 재확인을 위한 메시지가 나타나고 기능을 수행하겠

다는 버튼을 선택하면 명령부가 아래와 같은 확인부로 전환됩니다. 

 

 

 

 
 

- 확인부의  버튼을 선택하면 프로그램 영역 초기화가 수행되고, 확인부가 다시 명령

부로 전환됩니다 

. 

- 프로그램 영역 초기화를 취소하려면,  버튼을 선택합니다. 그러면 실행이 취소되고 

확인부가 다시 명령부로 전환됩니다. 

 

⑦  버튼 
 

MCS에 등록된 MC프로그램의 정보를 다시 읽어 MC프로그램 목록을 재구성합니다. 

 

⑧  버튼 
 

프로그램 탐색기 창을 종료는 기능입니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(4) L 변수 탐색기-1,2,3 
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L 변수 탐색기를 통하여 MC 프로그램에서 사용되는 변수인 L 변수의 값을 검색하고 강제로 설정

할 수 있습니다. 

 

표준 MCS에서는 L 변수 중 0 번부터 7999 번까지는 MCS의 비휘발성 영역에 저장됩니다. 

 

 

 

툴바 

변수 보기 

 

L 변수 탐색기는 변수 보기부, 툴바부로 구성됩니다. 

 

변수 보기부는 L 변수(MCS: 0~7999)를 검색하고 강제 설정할 수 있는 영역입니다. 

 

①  L 변수 강제 설정 
 

- L 변수는 실수 값으로 입력합니다. 

 

- 강제 설정을 원하는 L 변수 값 영역을 Double Click 합니다. 

 

- 입력 박스가 선택한 L 변수 표시 영역에 나타나고, 설정 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 누르
면 강제설정을 실행합니다. 

 

② L 변수의 전체 백업 및 복구 
 
- 툴바의  저장 버튼을 이용하여 MCS의 L 변수를 파일로 백업하거나, L 변수 백업 파일을 이

용하여 MCS의 L 변수 값을 복구할 수 있습니다. 

 

우선 백업 및 저장할 번호를 창의 시작과 종료에 번호를 입력후 

 

* L 변수 백업 
 

-  를 선택하고  저장 버튼을 선택하면 모든 L 변수의 값을 백업파일로 만들 수 

있습니다. 

 

* L 변수 복구 
 

-  를 선택하고  저장 버튼을 선택하면 백업 파일로부터 MCS의 L 변수 값을 복구

할 수 있습니다. 

  

(5) Axis I/O 탐색기 
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Axis I/O 탐색기를 통해 축에 관련되는 입력, 출력 접점을 검색하고 접점의 값을 강제로 설정할 

수 있습니다.  

 
 

Axis I/O 탐색기는 위의 그림과 같이 구성되어, 각 축에 관계되는 모든 접점을 탐색할 수 있습니다.  

 

축 관련 접점 중 Servo ON 접점은 강제 설정할 수 있습니다. 

 

 Servo ON 접점의 강제 설정 
 

- 변수 영역에서 설정하기 원하는 Servo ON 접점 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 접점의 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 이 박스를 통 

하여 값(0 또는 1)을 설정할 수 있습니다. 

 

값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 값이 설정됩니다. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(6) PLC 정보 탐색기 1,2,3 
 



                                                                제 7 장 조작 관련 
  

- 7-21 - 
 

- PLC 정보 탐색기를 통하여 MCS의 PLC에 관계되는 모든 접점 및 변수를 검색하거나 특정 접점 

및 변수들을 설정할 수 있습니다. 

 

- PLC 정보 탐색기는 3개의 창을 동시에 활성화할 수 있어 같은 창으로 다른 영역의 접점 및 변

수를 탐색하거나, 설정할 수 있습니다. 

 

 
 

PLC 정보 탐색기 창은 위의 그림과 같이 구성되어 있고 6개의 변수 보기그룹( XY 영역, IQ 영역, 

M 영역, Timer/Counter/F, D 영역, 리모트 영역)으로 나누어 집니다.  

 

각 영역의 의미는 PLC편을 참조하기 바랍니다. 

 

①  XY 영역  
 
XY 영역은 PLC의 입력, 출력 접점을 탐색하거나 강제 설정할 수 있는 영역으로 PLC 정보 탐색

기의  을 선택하면 그 기능이 활성화됩니다. 

 
XY 영역은 비트, HEX 값을 탐색할 수 있습니다. 
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 비트 설정 
 

- 비트 탐색 영역에서 설정하기 원하는  비트의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 접점의 비트 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 비트 값(0 또는 1)을 설정할 수 있습니다.  

 

비트 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 
 

- 비트 설정은 Y 영역만 가능합니다. 

 

 HEX 설정 
 

- HEX 탐색 영역에서 설정하기 원하는  HEX의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 Word의 HEX 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 HEX 값(0~FFFF)을 설정할 수 있습니다.  

 

HEX 값을 설정한 후 “ENTER” 키를 선택하면 HEX 값이 설정됩니다. 
 

- HEX 설정은 Y 영역만 가능합니다. 
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②  IQ 영역  
 
IQ 영역은 MCS 내의 MC 와 PLC 간의 통신 영역의 값을 탐색하거나, 강제 설정할 수 있는 기능

으로 PLC 정보 탐색기의  을 선택하면 그 기능이 활성화됩니다 

. 

IQ 영역은 비트, HEX 값을 탐색할 수 있습니다. 

 

 
 

 비트 설정 
 

- 비트 탐색 영역에서 설정하기 원하는  비트의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 접점의 비트 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 비트 값(0 또는 1)을 설정할 수 있습니다.  

 

비트 값을 입력한 후 “ENTER”키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 
 

- 비트 설정은 Q 영역만 가능합니다. 

 

 HEX 설정 
 

- HEX 탐색 영역에서 설정하기 원하는  HEX의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 Word의 HEX 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통하

여 HEX 값(0~FFFF)을 설정할 수 있습니다.  

 

HEX 값을 설정한 후 “ENTER”키를 선택하면 HEX 값이 설정됩니다. 
 

- HEX 설정은 Q 영역만 가능합니다. 
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③  M 영역  
 
M 영역은 PLC 의 Memory 변수 영역의 값을 탐색하거나, 강제 설정할 수 있는 기능으로 PLC 정

보 탐색기의  을 선택하면 그 기능이 활성화됩니다. 

 

M 영역은 비트, HEX 값을 탐색할 수 있습니다. 

 

 

 
 

 비트 설정 
 

- 비트 탐색 영역에서 설정하기 원하는  비트의 값을 Double Click합니다 

. 

- 해당 접점의 비트 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 비트 값(0 또는 1)을 설정할 수 있습니다. 

 

 비트 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 
 

 HEX 설정 
 

- HEX 탐색 영역에서 설정하기 원하는  HEX의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 Word의 HEX 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통하

여 HEX 값(0 ~ FFFF)을 설정할 수 있습니다.  

 

- HEX 값을 입력한 후 “ENTER”키를 선택하면 HEX 값이 설정됩니다. 
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④  Timer, Counter, F 영역  
 
Timer, Counter, F 영역은 PLC 변수 중 Timer, Counter에 사용되는 모든 접점 및 변수들과 내

부 상태를 보여주는 F 접점의 값을 탐색하거나, 강제 설정할 수 있는 기능으로 PLC 정보 탐색

기의  을 선택하면 그 기능이 활성화됩니다. 

 

Timer, Counter, F 영역은 비트와 HEX 값을 탐색할 수 있는 영역과 DEC, HEX 값만을 탐색할 수 

있는 영역으로 나누어집니다. 

 

  
 

 비트 설정 
 

- 비트 설정은 F 접점 영역과, T 접점, C 접점의 영역만 가능합니다. 

 

- 비트 탐색 영역에서 설정하기 원하는  비트의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 접점의 비트 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 비트 값(0 또는 1)을 설정할 수 있습니다.  

 

- 비트 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 
 

 HEX 설정 
 

- HEX 탐색 영역에서 설정하기 원하는  HEX의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 Word의 HEX 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통하

여 HEX 값(0 ~ FFFF)을 입력할 수 있습니다.  

 

- HEX 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 HEX 값이 설정됩니다. 
 

- HEX 입력은 전 영역이 가능합니다. 

 

 정수 설정 
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- 정수 탐색 영역에서 설정하기 원하는  정수의 값을 Double Click합니다 

. 

- 해당 Word의 DEC 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통하

여 정수 값을 설정할 수 있습니다.  

 

- 정수 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 정수 값이 설정됩니다. 
 

- 정수 입력은 Timer Preset, Timer Value, Counter Preset, Counter Value 영역이 가능합니다. 
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⑤  D 영역  
 

D 영역은 PLC 의 내부 변수 영역의 값을 탐색하거나, 강제 설정할 수 있는 기능으로 PLC 정보 

탐색기의  을 선택하면 그 기능이 활성화됩니다. 

 

D 영역은 비트, HEX 값을 탐색할 수 있습니다. 

  
 비트 설정 
 

- 비트 탐색 영역에서 설정하기 원하는  비트의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 접점의 비트 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 비트 값(0 또는 1)을 설정할 수 있습니다.  

 

- 비트 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 
 

 

 
 

 

 

 HEX 설정 
 

- HEX 탐색 영역에서 설정하기 원하는  HEX의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 Word의 HEX 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통하

여 HEX 값(0 ~ FFFF)을 설정할 수 있습니다. 

 

-  HEX 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 



제 7장 조작 관련 
 

- 7-28 - 
 

 
⑥  리모트 영역  
 
리모트 영역은 MCS의 RS422/485 포트를 통하여 Remote I/O를 연결하였을 때 해당 Remote I/O의  

 

접점 정보를 탐색하거나, 강제 설정할 수 있는 기능으로 PLC 정보 탐색기의  을  

 

선택하면 그 기능이 활성화됩니다. 

 

리모트 영역은 비트, HEX 값을 탐색할 수 있습니다. 

 

 
 

 

 를 통하여 탐색할 Remote I/O의 국번 (1~63)을 선택할 수 있습니다. 

 

 비트 설정 
 

- 비트 탐색 영역에서 설정하기 원하는  비트의 값을 Double Click합니다 

. 

- 해당 접점의 비트 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통

하여 비트 값(0 또는 1)을 입력할 수 있습니다.  

 

- 비트 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 비트 값이 설정됩니다. 
 

 HEX 설정 
- HEX 탐색 영역에서 설정하기 원하는  HEX의 값을 Double Click합니다. 

 

- 해당 Word의 HEX 보기영역이 문자 박스화 되면서 입력 가능 영역으로 전환되고, 박스를 통하

여 HEX 값(0 ~ FFFF)을 설정할 수 있습니다. 

 

-  HEX 값을 입력한 후 “ENTER” 키를 선택하면 HEX 값이 설정됩니다. 
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5)  메뉴 

 
 메뉴는 시스템의 운용에 관계되는 파라미터, 타사의 PLC와 통신으로 연계되어 사용 시 필 

 

요한 PLC 파라미터 또는 MSW-MCS와 MCS가 통신할 포트의 사양을 설정하는 기능 등으로 구성되어  

 

있습니다.  

 

  (1) 기본 파라미터 

 
기본 파라미터란 MCS에 저장되어 있는 운영에 관련되는 특성 변수(파라미터)를 설정하는 기능으 

 

로 기본 파라미터를 MCS 또는 PC에 저장하거나 그 값을 불러올 수 있습니다. 

 

   

물리적 매체 

파라미터 

설정 

파라미터 
목록 

파라미터 
트리 

툴바 

 

 

기본 파라미터는 툴바, 파라미터 트리부, 파라미터 설정부, 그리고 파라미터의 내용을 볼 수 있 

 

는 파라미터 목록부로 구성됩니다. 

 

툴바는 파라미터를 MCS 또는 PC로부터 읽거나 저장할 수 있는 기능 버튼들과 물리적 매체를 변경 

 

할 수 잇는 리스트 목록으로 구성됩니다.  

 

- : 전체 파라미터를 저장할 물리적 매체(PC 또는 MCS)를 선택할 때 사용합니다. 

 

- : 전체 파라미터를 물리적 매체를 통하여 읽어들일 때 사용합니다. 

 

- : 전체 파라미터를 물리적 매체에 저장할 때 사용합니다. 

 

- : 전테 파라미터를 프린터로 출력할 때 사용합니다. 

 

- : 파라미터 목록에서 표시되는 축의 개수를 감소시킵니다. 

 

- : 파라미터 목록에서 표시되는 축의 개수를 증가시킵니다. 

 

주) 파라미터를 수정한 후 MCS에 저장하면 그 값이 바로 MCS에 반영되지 않습니다. “시스
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템 판넬”의  버튼 또는 기본 창의  버튼을 선택하면 수정된 값이 MCS운

영에 반영됩니다. 
 

 파라미터의 수정 
 

- 파라미터 목록에서 수정하기를 원하는 항목을 선택합니다 

. 

- 파라미터 설정부가 선택된 파라미터의 입력에 합당하도록 변경됩니다 

. 

- 원하는 값을 파라미터 설정부를 통하여 설정합니다. 

  
  (2) 확장 파라미터 

 
확장 파라미터란 MCS의 기능확장을 위하여 추가된 파라미터로, 확장 파라미터 창을 통하여 확장 

 

 파라미터를 설정하고, 확장 파라미터를 MCS 또는 PC에 저장하거나 그 값을 불러올 수 있습니다. 

 

 

파라미터 

목록 

툴바 

 

 

확장 파라미터는 툴바, 파라미터의 내용을 볼 수 있는 파라미터 목록부로 구성됩니다. 

 

툴바는 확장 파라미터를 MCS 또는 PC로부터 읽거나 저장할 수 있는 기능 버튼들과 물리적 매체를  

 

변경할 수 잇는 리스트 목록으로 구성됩니다.  

 

- : 전체 확장 파라미터를 저장하거나 읽을 물리적 매체(PC 또는 MCS)를 선택할 때  

사용합니다. 

 

- : 전체 확장 파라미터를 물리적 매체를 통하여 읽어 들일 때 사용합니다. 

 

- : 전체 확장 파라미터를 물리적 매체에 저장할 때 사용합니다. 

 

- : 전체 확장 파라미터를 프린터로 출력할 때 사용합니다. 

 

- : 파라미터 목록창에서 표시되는 축의 개수를 감소하라는 지령으로 확장 파라미터창 크기

가 변경됩니다. 

 

- : 파라미터 목록창에서 표시되는 축의 개수를 증가하라는 지령으로 확장 파라미터창 크기

가 변경됩니다. 
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주) 확장 파라미터를 수정한 후 MCS에 저장하면 그 값이 바로 MCS에 반영되지 않습니다.  

 

“시스템 판넬”의  버튼 또는 기본화면의 하부에 있는  버튼을 선택하면  

 

수정된 값이 MCS 운영에 반영됩니다. 
 

 파라미터의 수정 
 

- 파라미터 목록에서 수정하기를 원하는 항목을 Double Click합니다. 

 

- 선택한 항목에 입력 창이 표시됩니다. 

 

- 원하는 값을 입력 창에 입력한 후 “ENTER” 키를 누릅니다. 
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  (3) PLC 파라미터 
 

MCS가 타사의 PLC 또는 범용 터치 판넬과 통신으로 연계되어 운영될 때, MCS의 RS422 포트를 통

하여 타사의 PLC와 통신을 수행합니다. 

 

PLC 파라미터 기능은 타사의 PLC와 통신할 때 사용되는 통신 프로토콜과, 통신특성을 설정하는 

기능입니다.  

 

통신 방식은 슬래이브와 마스터로 구분됩니다. 또한 MCS의 정주기 PLC 프로그램과 Scan PLC 프로

그램의 Watch-Dog Timer값을 설정할 수 있습니다. 

 

①  일반 통신 설정 

  
 

PLC 파라미터는 PLC의 Watch-Dog 타이머값을 설정하는 영역과 RS422 통신의 속성값을 설정하는 

부분으로 구성됩니다. 

 

- : Scan PLC 프로그램의 Watch-Dog 값을 설정합니다. 설정값은 500ms 이상

의 값이 가능합니다. 

 

- : 정주기 PLC 프로그램의 Watch-Dog 값을 설정합니다. 설정값은 500ms  이

상의 값이 가능합니다. 

 

- : 타사의 PLC와 RS422포트를 통하여 통신을 하겠다는 설정 

 

- : 타사의 PLC와 통신시 물리적인 연결방식을 설정합니다. RS422과 RS485가 

설정 가능합니다. 

 

- : 타사 PLC와의 통신에 필요한 프로토콜을 설정합니다. ModBus,  

MelSec-C24, MelSec-UC24 방식등을 지원합니다. 

 

- : MCS가 통신상의 슬래이브로 동작할 때, 통신 국번을 설정합니다. 

 

- : MCS를 통신마스터로 운영할 지 슬래이브로 운영할 지를 설정합니다. 

 

- : 통신 속도를 설정합니다. 

 

- : 통신 데이터의 비트 수를 설정합니다. 

 

- : 통신상의 에러를 검증하기 위한 패리티 비트를 설정합니다. 

 

- : 통신 데이터의 스톱 비트 수를 설정합니다. 

RS422  

통신 설정 

Watch-Dog 

설정 
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②  마스터 통신 설정 
 

 
  

마스터 통신 설정은 MCS가 통신 마스터로 운영될 때 유효한 기능으로 위의 창과 같이 구성되어 

있습니다.  

 

국번, 대상 접점, 내부 접점, 길이 항목을 Double Click 하면 입력 창이 나타나 값을 입력할 

수 있고, 동작, 적용항목을 선택하면 선택 목록 창이 나타나고 해당 값을 목록에서 선택하여 

입력합니다. 

 

③  파라미터 저장 및 읽기 
 

-  버튼: 설정한 파라미터 값을 MCS에 저장합니다. 

-  버튼: MCS로부터 파라미터 값을 읽습니다. 

 

(4) 데이터 통신 

 
RS232 포트의 통신 속성값을 설정합니다. 

 

 
 

통신 포트는 MSW-MCS 통신에 사용되는 PC상의 COM 포트의 번호를 선택합니다 

. 

이 값들을 선택한 후  버튼을 선택하면 통신 사양을 설정할 수 있습니다. 
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6)  메뉴 
 

 메뉴는 활성화되어 있는 모든 창의 목록을 보여주는 메뉴 기능입니다. 

 

또한 현재 활성화 되어 있는 창들을 정렬하는 기능도 내장되어 있습니다. 

 

 

 

7)  메뉴 
 

 메뉴를 사용하여 MSW-MCS의 버전을 읽을 수 있습니다.  

 

또한 MSW-MCS가 감시하는 MCS의 HW정보도 읽을 수 있습니다. 

 

 

 
- MSW-MCS V3.1C     : PC MMI Program Version 

 

- HW VERSION 3.13.2 : 제어기 Version 

 

- MCS-80            : 제어기 명 

 

예) HW VERSION 설명 

 3 . 1 3 . 2 

                                    

OS 종류 

1 표준 OS 

2 특수 OS 

3 

4
 

 

 
H/W 종류 

1 Analog Type 

2 Pulse Type 

 

 

OS Version 

3.3 

 

 

 

 
 


